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© Palette gerbable pour produits de forme cylindrique. 

© Cette palene est formee en combinaison, d'une part, par 
un cadre (6) rectangulaire supportant un berceau (4) 
epousant la courbure exterieure des rouleaux sur une partie 
de leur ci conference, et d'autre part, par deux doubles 
montants {5), chaque double montant (5) etant forme par un 
tube replie en forme d'arceau. le cadre (6) etant muni a 
chaque angle sur sa face superieure, de moyens d'embolte- 
ment (17) de I'extrfemite inferieure de cheque double mon- 
tant (5) et, sur sa face inferieure. de moyens (9) aptes a 
assurer I'appui du cadre (6) sur le sol ou son emboitement 
sur la partie superieure 09). en forme d'arceau. de chaque 
double montant (5) d une palene (2) inferieur. 

Les moyens d'emboitement (9) soht constitues par des 
pieds prismatiques comportant deux f lanes lateraux (10, 11) 
s'etendant vers I'interieur et I'exterieur de la palatte el un 
flanc exterieur (14) s'etendant entre les deux flancs lateraux 
(10,11). 

Les doubles montants (5) sont emboites sur le cadre (6) 
de la palette au moyens de manchons tubulaires (17). 

Cette palette permet le palettisation de produits se 
presentant sous forme de rouleaux ainsi que ieur gerbage 
sur un etage. 
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PALETTE GERBABLE POUR PRODUITS DE FORMECYLINDRIQUE 

La presente invention a pour objet une palette gerbable 
destinee a la palettisation de produits, et notamment de sacs, se presen- 
tant sous la forme de rouleaux. 

Jusqu'a present les sacs en papier de grande contenance, 
de type sac de ciment, etaient empiles sur des palettes rectangulaires 
de type traditionnel ; ce mode de livraison permettait d'obtenir un 
ensemble homogene compact de forme parallelepipedique, permettant 
une optimisation du stockage au sol ainsi qu'un gerbage sur un etage. 

L'automatisation poussee des postes d'ensachage a conduit 
a un conditionnement des sacs en "rouleaux", les sacs etant superposes 
en "ecaille" et enroules autour d ! un mandrin en carton central au moyen 
de liens de fagon a former des rouleaux. 

Pour le transport de ces rouleaux de sacs, des palettes 
rectangulaires de type traditionnel sont utilisees jusqu'a present, les 
rouleaux sont disposes par deux cote a cote dans le sens de la largeur 
de la palette, et des coins en bois, s'etendant sur toute la largeur de 
la palette, sont cloues aux extremites de la longueur de celle-ci afin 
d'assurer le calage en rotation de ces rouleaux. 

Ce mode de rangement provisoire ne permet pas d'optimiser 
les surfaces de stockage puisque les palettes ainsi realisees ne peuvent 
pas s'empiler ; en outre, les parties des rouleaux se trouvant en contact 
avec la palettes et les coins subissent des deformations pouvant provo- 
quer des deteriorations des rouleaux ; enfin, les coins en bois rapportes 
sur la palette ne resistent pas a des transports et manipulations repetes, 
du fait de leur fragilite, et seulement la moitie des palettes peuvent 
etre reutilisees. 

II existe des dispositifs permettant de realiser le gerbage 
de palettes en bois traditionnelles, a Taide de montants s'encastrant 
sous les palettes. Outre que ces palettes traditionnelles ne sont pas 
adaptees au transport et au stockage de produits en rouleaux, ces disposi- 
tifs sont composes d'une multitude de pieces, ce qui compiique considera- 
blement les operations de montage et de demontage, et sont peu stables 
en position haute. 

II existe egalement des easier s de rangement a fond plat 
permettant de stocker les palettes traditionnelles en hauteur. Ces casiers 
de rangement ne sont pas adaptes au transport et/ou au stockage de 
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produits en rouleaux, ni a des manipulations repetees. 

- Le but de la presente invention est de remedier a ces incon- 
venients et notamment de prevoir une palette pour produits se presentant 
sous forme de rouleaux qui soit adaptee a la forme de ces rouleaux, 

5 qui soit gerbable, qui soit solide, facile a utiliser et a monter et sure. 

Ce but est atteint en ce que la palette selon l'invention 
est formee en combinaison d'une part par un cadre rectanguiaire suppor- 
tant un berceau epousant la courbure exterieure des rouleaux sur une 
partie de leur circonference et, d'autre part, par deux doubles montants, 

10 chaque double montant etant forme par un tube replie en forme d'ar- 
ceau, le cadre etant muni a chaque angle sur sa face superieure, de 
moyens d'emboltement de l'extremite inferieure de chaque double mon- 
tant et, sur sa face inferieure, de moyens aptes a assurer Tappui du 
cadre sur le sol ou son emboltement sur la partie superieure en forme 

15 d'arceau de chaque double montant d'une palette inferieure. 

Le berceau assure une surface d'appui de cylindricite cons- 
tante pour les rouleaux, et ne risque done pas de deteriorer ceux-ci, 
et assure egalement une stabilite dynamique des rouleaux. La mise 
en place manuelle, par emboltement, des doubles montants permet 

20 le gerbage d'une palette identique en etage. 

Avantageusement, le berceau est constitue par une ~tole 
roulee en forme de portion de cylindre ayant sensiblement le meme 
diametre que les rouleaux et s'etendant sur un arc de cercle au moins 
egal a un quart de la circonference de ces rouleaux, ce qui assure un 

25 meilleur maintien des rouleaux sur la palette. 

Afin d'assurer I'emboitement de la partie superieure de 
chaque double montant d ! une palette dans le cadre de la palette supe- 
rieure, un pied de forme sensiblement prismatique est prevu a chaque 
angle de ce cadre sur la face inferieure de ceiui-ci, chaque pied etant 

30 apte a recevoir la partie superieure d ! un montant d f une palette inferieure. 

Chaque pied comporte deux flancs lateraux s'etendant en 
s'evasant a partir de la face inferieure du cadre respectivement vers 
Tinterieur et vers Texterieur en formant un angle determine avec la 
verticale, ces flancs lateraux etant distants a leurs extremites superieu- 

35 res d f une longueur correspondant a la plus grande dimension transversale 
du tube constituant chaque double montant. Ces flancs lateraux forment 
une sorte d'entonnoir facilitant introduction de Tarceau de chaque 
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montant dans la partie prismatique ; ils assurent, en outre, le positiorv- 
nement transversal des arceaux des doubles montants de la palette. 

Chaque pied comporte egalement un flanc exterieur, s'eten- 
dant entre les deux flancs lateraux, en s f evasant de la face inferieure 
du cadre vers l'exterieur, en formant un angle determine avec la verti- 
cale. Ces flancs exterieurs de la partie prismatique assurent le centrage 
longitudinal des arceaux, c'est-a-dire dans la direction longitudinale 
de la partie horizontale des arceaux. 

Avantageusement, chaque flanc exterieur de la partie prisma- 
tique forme avec la verticale un angle correspondant sensiblement 
a la courbure des raccordements entre la partie horizontale et les 
parties verticales de chaque double montant en forme d ! arceau. 

Avantageusement aussi, un manchon tubulaire s'etendant 
verticalement est prevu a chaque angle du cadre, chaque manchon 
15 etant apte a recevoir Textremite inferieure d'une partie verticale d'un 
double montant. 

Afin de faciliter la mise en place des doubles montants 
dans les manchons tubulaires, ceux-ci sont coupes a 45° dans leur partie 
superieure, ce qui permet un centrage rapide et facile des tubes formant 
20 les doubles montants. Cette coupe a 45° permet egalement le centrage 
et l f empilage des palettes vides les unes sur les autres, en cooperant 
avec la face externe a 45° du prisme. 

De toute fa^on, Tinvention sera bien comprise et d'autres 
caracteristiques seront mises en evidence a l'aide de la description 
25 qui suit en reference au dessin schematique annexe representant a 
tit re d f exemple non limitatif une forme de realisation de la palette 
selon Tinvention : 

- Figure 1 est une vue en perspective de deux palettes 
selon Tinvention superposees ; 

30 - Figure 2 est une vue de dessus de figure 1, 

- Figure 3 et k sont des vues en coupe respective ment 
selon 3-3 et k-k de figure 2. 

La figure 1 montre deux palettes (2,22) selon l'invention 
pour produits se presentant sous forme de rouleaux (1), empilees Tune 
35 sur l'autre. Chaque rouleau est forme par exemple par des sacs de 
ciment enroules autour d'un mandrin central en carton de fa$on a former 
un cylindre de diametre de 1,70 m et de longueur egale a 50 a 52 cm 
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et est dispose dans le sens de la largeur de la palette, c'est-a-dire 
de facon que son axe longitudinal soit parallele au plus petit cote (mesu- 
re hors tout) de cette palette. 

Chaque palette (2,22) est formee essentiellement d'une 
base metailique rectangulaire (3) supportant un berceau (ft) en tole 
roulee, et de deux doubles montants (5) formes chacun par un tube 
replie en forme d'arceau. La base (3) de chaque palette est constituee 
par un cadre carre (6) forme de tubes a section rectangulaire et renforce 
par des longerons (7) ainsi que des traverses (8) egalement en tube 
de section rectangulaire (Cf. Figures 2,3 et ft). 

Cette base (3) de la palette est munie a chaque angle d'un 
pied (9) de forme prismatique. Chaque pied (9) comporte deux flancs 
lateraux (10,11) s'etendant en s'evasant de part et d'autre d'un tube 
constituant le cadre (6) de la base (3) de la palette. 

Ces flancs (10,11) s'etendent respectivement vers l'exterieur 
et vers l'interieur de la palette en formant avec la verticale un angle 
egal a 30°. lis sont replies horizontalement en (12) a leur partie inferieu- 
re afin de former la surface d'appui de la palette lorsqu'elle est posee 
au sol. La distance entre les parties les plus externes des flancs lateraux 
(10) constitue la longueur hors tout de la palette. 

Les pieds (9) comprennent egalement un flanc exterieur 
(lft) s'etendant entre les deux flancs lateraux (10,11), en s'evasant 
de la face inferieure du cadre (6) jusque vers l'exierieur. Ces flancs 
exterieurs (lft) forment avec la verticale un angle d'environ ft5°. Un 
quatrieme flanc (9a), s'etendant verticalement, de chaque pied assure 
la rigidite de celui-ci. 

Les flancs (9a,10,l 1,1ft) des pieds prismatiques (9) ne s'eten- 
dent pas, dans le sens de la largeur, au-dela du cadre (6), de sorte 
que la largeur hors tout de la palette (2) est. constituee par la longueur 
d'un cote du cadre (6) (celle-ci etant egale a 1,20 metre maximum). 
Cette disposition est particulierement avantageuse car elle permet 
de placer deux palettes (2,22) cote a cote dans la largeur utile d'un 
camion (celle-ci etant egale a 2,ftft m). 

Le berceau (ft) est forme par une surface cylindrique de 
diametre 1,70 m s'etendant sur un arc de cercle d'environ 90°, de cette 
facon, le berceau (ft) epouse la courbure exterieure des rouleaux (1) 
de marchandises sur plus du quart de leur circonference, ce qui assure 
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une bonne stabilite dynamique des rouleaux sur la palette (2) ainsi 
qu'une cylindricite constante ne risquant pas d f endommager ces rouleaux 
(1). 

Les bordures du berceau en tole sont repliees en (16) (cf. 
Figure 1) dans le sens de la largeur de la base (3) de la palette afin 
de rigidifier la structure et ne pas presenter de bords francs, la tole 
etant repliee et redescendant entre les manchons (17) jusqu'au cadre 
(6). Des portions de tube (15) sont egalement rajoutees au bord tranchant 
de la tole, afin de supprimer tout risque de coupures. De ce fait, les 
palettes sont tres sures a manipuler. 

Des manchons tubulaires (17) sont soudes sur la partie supe- 
rieure de la base (3). Chaque manchon (17) est dispose a un angle du 
cadre formant la base, en etant juxtapose au berceau (4), et s'etend 
verticalement. Chaque manchon est d'un diametre legerement superieur 
au diametre du tube const ituant chaque double montant (5) et est done 
apte a recevoir une extremite de ces montants. Ces manchons (17) 
ont une longueur d'environ 250 mm afin d ! assurer un emmanchement 
vertical des montants (5) n'autorisant qu'une tres faible deviation angu- 
laire de ces montants (5), due au jeu necessaire pour une mise en place 
aisee de ceux-ci dans les manchons, et assurant ainsi une bonne stabilite 
pour Tensemble gerbe. 

Ces manchons tubulaires (17) sont coupes a 45° dans leur 
partie superieure afin de permettre un centrage tres facile et rapide 
des tubes constituant les montants (5). Cette coupe a 45° permet egale- 
ment d'empiler les palettes (2,22) vides les unes sur les autres, par 
cooperation de la pente a 45° des manchons tubulaires avec celle du 
flanc exterieur (14) des pieds (9) de chaque palette (2). De ce fait, 
la manutention ainsi que le transport des palettes vides est facilite. 

Chaque double montant (5) est forme par un tube de section 
circulaire et de diametre 50 mm replie en forme d'arceau. Chaque 
double montant (5) comporte done deux parties verticales (18) et une 
partie horizontale (19) reliees ensemble par deux zones de transition 
(20) presentant un rayon de courbure d'environ 200 mm correspondant 
sensiblement a la pente des f lanes exterieurs (14) de chaque pied (9) 
de la palette (2,22). 

Pour le gerbage d'une palette superieure (22) sur une palette 
inferieure (2), les doubles montants (5) de la palette inferieure (2) sont 
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mis en place par leurs parties verticales (18) dans les manchons (17) 
associes de celle-ci et la palette superieure (22) est ensuite encastree 
par ses pieds de centrage (9) sur les parties horizontales (19) des doubles 
montants (5) de la palette inferieure (2). Les flancs lateraux (10,11) des 

5 pieds de centrage prismatiques (9) de la palette superieure (22) forment 
une sorte d'entonnoir facilitant Introduction du double montant (5) de 
la palette inferieure (2) dans ceux-ci et assurent, en outre, un centrage 
et un positionnement longitudinal (c'est-a-dire dans une direction perpen- 
diculaire a i'axe des rouleaux (1)) de la palette superieure (22) par rapport 

10 a la palette inferieure (2). 

Les flancs exterieurs (14) des pieds (9) cooperent avec les 
courbures (20) des montants (5) de la palette inferieure (2) et assurent 
le centrage transversal (c'est-a-dire dans une direction parallele a i'axe 
des rouleaux) de la palette superieure (22) par rapport a la palette infe- 

15 rieure (2). 

Comme la surface d'appui de chaque arceau (19) a la partie 
superieure de chacun des pieds de centrage (9) en forme de prisme est 
constitute par une face d ! un tube constituant le cadre (6), cette face 
etant plane, le plan de pose entre la palette superieure (22) et l'arceau 
20 (19) de la palette inferieure (2) est parfaitement rectiligne et l'ensemble 
gerbe (2,22) sera done particulierement stable. 

Les emplacements des longerons (7) et des traverses (8) sont 
prevus en fonction des encombrements mini et maxi des chariots de trans- 
port a fourche existant actuellement sur le marche. Deux cornieres metal- 
25 iiques (21) sont placees sur la face inferieure du cadre (6) formant la 
base (3) de chaque palette (2,22), sur la longueur de celle-ci, de chaque 
cote du cadre (6). Ces deux cornieres (21) servent de detrompeurs et 
suppriment tout risque de desaxage lors de la prise de la palette, dans 
le cas d'utilisation d'un chariot de transport de palette manuel a fourches 
rapprochees. De ce fait, le risque de basculement lateral de la charge 
le plus important est elimine. 

Comme il va de soi, la presente invention ne se limite pas 
a la seule forme de realisation montree ici a titre d f exemple non limitatif 
et en embrasse, au contraire, toutes les formes de realisation mettant 
35 en oeuvre des moyens similaires ou equivalents. 
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- REVENDICATIONS - 

1- Palette gerbable pour produits se present ant sous forme 
de rouleaux, caracterisee en ce qu f elle est formee en combinaison, d'une 
part, par un cadre (6) rectangulaire supportant un berceau (4) epousant 
la courbure exterieure des rouleaux (1) sur une partie de leur circonfe- 
rence, et, d'autre part, par deux doubles montants (5), chaque double 
montant (5) etant forme par un tube replie en forme d'arceau, le cadre 
(6) etant muni a chaque angle sur sa face superieure, de moyens d'emboT- 
tement (17) de l'extremite inferieure de chaque double montant (5) et, 
sur sa face inferieure, de moyens (9) aptes a assurer Tappui du cadre 
(6) sur le sol ou son emboitement sur la partie superieure (19), en forme 
d'arceau, de chaque double montant (5) d ! une palette (2) inferieure. 

2- Palette selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
le berceau (**) est constitue par une tole roulee en forme de portion de 

15 cylindre ayant sensiblement le meme diametre que les rouleaux (1) et 
s'etendant sur un arc de cercle au moins egal a un quart de la circonfe- 
rence de ces rouleaux (1). 

3- Palette selon 1'ensemble des revendications 1 ou 2, caracte- 
risee en ce que les moyens d'emboltement (9) sont constitues par des 
pieds prismatiques (9) et en ce que chaque pied (9) comporte deux flancs 
lateraux (10,11) s'etendant en s'evasant a partir de la face inferieure 
du cadre (6) respectivement vers Tinterieur et l'exterieur en formant 
un angle determine avec la verticale, ces flancs lateraux (10,11) etant 
distants a leurs extremites superieures d'une longueur correspondant 

25 a la plus grande dimension transversale du tube constituant chaque double 
montant (5). 

4- Palette selon la revendication 2, caracterisee en ce que 
chaque pied (9) comporte egalement un flanc exterieur (14) s f etendant 
entre les deux flancs lateraux (10,11) perpendiculairement a ceux-ci 

30 en s'evasant de la face inferieure du cadre (6) vers Texterieur, en formant 
un angle determine avec la verticale. 

5- Palette selon la revendication 4, caracterisee en ce que 
chaque flanc exterieur (1*) de la partie prismatique forme avec la verti- 
cale un angle correspondant sensiblement a la courbure (20) des raccor- 

35 dements entre la partie horizontale (19) et les parties verticales (18) 
de chaque double montant (5) en forme d'arceau. 

6- Palette selon Tune quelconque des revendications prece- 
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dentes, caracterisee en ce qu'un manchon tubulaire (17) s'etendant verti- 
calement est prevu a chaque angle du cadre (6), chaque manchon (17) 
etant apte a recevoir l'extremite inferieure d'une partie verticale (18) 
d'un double montant (5). 

5 7- Palette selon la revendication 6, caracterisee en ce que 

chaque manchon tubulaire (17) est coupe a «• dans sa partie superieure. 

8- Palette selon l'une quelconque des revendications 1 a 7, 

caracterisee en ce que les bordures du berceau (*) sont munies de moyens 

(15,16) eliminant tous risques de coupures. 
10 9_ Palette selon l'une quelconque des revendications 3 a 8, 

caracterisee en ce que les flancs lateraux (10,11) de chaque pied font 

un angle de 30° avec la verticale. 

10- Palette selon l'une quelconque des revendications H a 

9, caracterisee en ce que les flancs exterieurs (14) de chaque pied (9) 
15 font un angle de 45° avec la verticale. 
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